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BAGLANTI ELEMANI NEDIR?
GESITLERI NELERDIR?

Baglanti elemanlar direk uyumluluk olmaksizin blok girigleri ve iki ve/veya
daha fazla ¢ikigh hatlarin birlestiriimesine yonelik kullanilan ara pargalardir.

Baglanti elemanlari konfiglirasyon tipine bagl olarak uriin gruplari halinde
siniflandirilabilir.

*JIC
*ORFS
*BSP
*METRIK



SAE J514, 37° FLARE - JIC
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~"37°

Bu baglanti tipi hidrolik devrelerde ¢ok yaygindir. Hem erkek hem de disi 37°
konik yuvaya sahiptir ve duz disler gectiginde sizdirmazlik gerceklesir.
Baglanti digler araciligi ile mekanik olarak saglanir. Bu baglanti tipi Amerikan
Standardidir ve Amerika’da yaygin olarak kullanilmaktadir. Boru
baglantilarinda oldukg¢a yaygin kullaniimaktadir.




SAE J514, 37° FLARE - JIC OLCU TIPLERI

Nominal Male thread Female thread Working Suggested torque

Inch | 5 Thread 0.D. 1.D. pressure values (Nm)
siee Size mm inch mm inch bar psi min. | max.
1/4" -04 7/16"-20 11.2 0.44 9.9 0.39 310 4490 12 15
5/16" -05 1/27-20 12.7 0.50 11.4 0.45 310 4490 18 22
3/8" -06 9/16"-18 14.2 0.56 12.9 0.51 280 4060 24 32
1/2" -08 3/4"-16 19.0 0.75 17.0 0.67 280 4060 45 57
5/8" -10 7/8"-14 2723 0.88 20.3 0.80 210 3040 68 80
3/4" -12 11/167-12 | 26.9 1.06 24.9 0.98 210 3040 93 105
//8" - 14 1.3/16"-12 | B0.0 1.18 27.7 1.09 210 3040 115 130

[ -16 1.5/16"-12 | 33.3 1.31 31.0 1.22 180 2610 130 148
1.1/4" -20 1.5/8"-12 41.4 1.63 39.1 1.54 140 2030 175 192
1.1/2" -24 1.7/8"-12 47.7 1.88 45.5 1.79 100 1450 215 230




British Standard Pipe - BSP (BSPP Parallel -
1ISO228-PT & BSPT Tapered- ISO7-PT)
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BSP tip baglanti elemanlarinda iki tip Standard vardir: BSPP ve BSPT

BSPP’de dig paraleldir ve erkek 30° konik havsaya sahiptir ve bu 30° konik havsa Uzerinde
BSPP disisinin Uzerine oturur. BSPT’de erkek dis koniktir ve genellikle bir bloga takilir.
Sizdirmazlik dig bitimi ile gerceklesir bu nedenle montaj sirasinda teflon bant veya
sizdirmazlik sivisi kullanilmahidir. Bazi olgulerde BSPP/BSPT ve Amerikan baglantilari
NPSM/NPT arasinda benzerlik vardir. BSPP ve BSPT ingilliz Standardi r ve ingiltere’de

yaygin olarak kullaniimaktadir.



British Standard Pipe — BSP OLCU TIPLERI

Nominal Male thread Female thread Working Suggested torque

Inch Dash Thread 0.D. 1.D. pressure values (Nm)
size Size mm inch mm inch bar psi min. max.
1/8" -02 1/8"-28 10.3 0.41 9.4 0.37 350 5070 10 12
1/4” -04 1/4"-19 13.7 0.54 12.4 0.49 350 5070 15 20
3/8” -06 3/8"-19 17.3 0.68 15.7 0.62 350 5070 25 32
1/2" -08 1/27-14 21.3 0.84 19.3 0.76 315 4560 45 55
5/8" -10 5/8"-14 22.9 0.90 21.1 0.83 315 4560 55 65
3/4” -12 3/4"-14 26.9 1.06 24.9 0.98 250 3620 80 93

1" - 16 17-11 33.3 1.31 31.5 1.24 200 2900 104 120
1.1/4" -20 1.1/47-11 42.2 1.66 40.1 1.58 160 2320 150 170
1.1/2" -24 1.1/27-11 48.3 1.90 46.2 1.82 125 1810 210 230




SAE J1453, O-RING FACE SEAL - ORFS
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Bu baglanti tipi hidrolik devre uygulamalarinda guvenilir sizdirma kontroliinu
saglayan Standartlardan biridir ve yuksek basinglarda ¢alismak igin
tasarlanmisgtir.

Erkekte duz dis ve alinda o-ring vardir, diside diiz dis ve o-ringsiz diiz alin
vardir. Sizdirmazlik erkekteki o-ringin, diginin duiz alnina bastiriimasi ile
saglanir. Bu tip uygulamalarda ¢alisma sicakligi da géz onuine alinarak NBR
veya ViTON, 90 Shore o-ring tercih edilmelidir.



SAE J1453, O-RING FACE SEAL - ORFS OLCU TIPLERI

) . Suggested

inch Nominal Mal;tll;read Femallenthread Working torque values O'ring

R Dash Thread - -U. pressure
size ) (Nm) dimensions

Size - ; - -
mm inch mm inch bar psi min. max.

1/4" -04 9/16"-18 14.2 | 0.56 12.9 | 0.51 420 | 6090 15 18 /.65x1.78
3/8" -06 11/16"-16 | 17.3 | 0.68 16.0 | 0.63 420 | 6090 24 28 9.25x1.78
1/27 -08 13/16"-16 | 20.6 | 0.81 19.0 | 0.75 400 | 5800 43 50 12.42x1.78
5/8" -10 1"-14 254 1.00 | 23.6 | 0.93 400 | 5800 62 68 15.6x1.78
3/4" -12 1.3/16"-12 | 30.0 1.18 | 2/7.8 1.10 400 | 5800 93 100 | 18.77x1.78

1" -16 1.7/16"-12] 36.6 1.44 | 345 1.36 350 | 5070 125 140 | 23.52x1.78
1.1/4" -20 |1.11/7167-12( 42.7 1.68 | 40.6 1.60 270 | 3910 170 190 | 29.87x1.78
1.1/2" -24 2"-12 50.8 | 2.00 | 48.8 1.92 210 | 3040 | 210 230 | 37.82x1.78




DIN 2353 METRIK

The Complete Range of VOSS Couplings
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DIN 2353 METRIK

——— — — Closed field of force
FLLLELEHT T Surface pressure

Erkek 24° konik yuzeye sahiptir ve disi kisimda bulunan ayni a¢i ile mekanik
olarak sizdirmazlik saglanmaktadir. Aiman baglanti tipi olan Metrik baglantilar
en yaygin kullanilan baglant tiptir. Farkh tip standartlarla uyumliu
konfiglirasyonlari oldukga zengindir. Bu nedenle diger baglanti tiplerine gore
daha yaygin kullanilir. Boru uygulamalarinda montaj kolayligi sayesinde bir
cok uygulamada tercih edilmektedir. (Yuksuklu tip montajlarda)



DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

Series Tube QD d2 b2 d2 b2 dz2 b2
mir. rmin. min.

LL 4 M 8x1 taper 5.5 R 1/8 5.5 1/8 NFT 1.6
LL (5] MI10x1 taper 55 R 1/8 5.5 1/8 NPT 1.6
LL 8 MI10x1 taper 5.5 R 1/8 &5 1/8 NPT 11.6
L B MI10x1 taper 5.5 R 1/8 5.5 1/8 NFT 1.6
L 8 M 12 x 1.5 taper 8.5 R 14 8.5 1/4 NPT 16.4
L 10 M 14 x 1.5 taper 8.5 R 1/4 8.5 1/4 NPT 16.4
L 12 M 16 x 1.5 taper 8.5 R 38 8.5 3/8 NPT 17.4
L 15 M 18 x 1.5 taper 8.5 R 1/2 10.56 1/2 NFT 226
L 18 M 22 x 1.5 taper 10.5 R 12 10.5 1/2 NFT 226
L 22 M 26 x 1.5 taper 10.5 R 3/4 13 3/4 NFT 231
L 28 M33x2 taper 12 R 1 16 1 NFT 27.8
L 35 M42 x2 taper 13 R11/4 17 1 1/4 NPT 28.3
L 42 M48 x2 taper 13 R11/2 17 1 1/2 NFT 28.3
S B M 12 x 1.5 taper 8.5 R 14 8.5 1/4 NFT 16.4
S 8 M 14 x 1.5 taper 8.5 R 14 8.5 1/4 NPT 16.4
S 10 M 16 x 1.5 taper 8.5 R 38 8.5 3/8 NFT 17.4
S 12 M 18 x 1.5 taper 8.5 R 3/8 8.5 3/8 NFT 17.4
S 14 M 20 x 1.5 taper 10.5 R 1/2 10.5 1/2 NFT 226
S 16 M 22 x 1.5 taper 10.5 R 1/2 10.5 1/2 NFT 226
S 20 M27x2 taper 12 R 3/4 13 3/4 NFT 23.1
S 25 M33x2 taper 12 R 1 16 1 NFT 27.8
S 30 M42 x2 taper 13 R11/4 17 1 1/4 NPT 28.3
S 38 M48 x2 taper 13 R11/2 17 1 1/2 NFT 28.3



DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

Arttirilmis Basin¢ Oranlari

- ve S-serisi

1ISO 8434-1


file:///F:/Präsentation Druckstufenerhöhung Englisch.pdf

DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

Pressure stages

Seri Pressure stage

S8 T o1d | New
L6 315 500
L8 315 500
L10 315 500
L12 315 400
L15 315 400
L18 315 400
L22 160 250
L28 160 250
L35 160 250
L42 160 250




DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

Pressure stages

Pressure stage

Series oId Now
S6 630 800
S8 630 800
S10 630 800
S12 630 630
S14 630 630
S16 400 630
S20 400 420
S25 400 420
S30 400 420
S38 315 420




DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

T DIN2391

ISO 3304

Tube coupling
DIN 2353 ‘ Nut

ISO 8434-1 DIN 3870
»\ )/ ISO 8434-1

, s\ Cutting ring
e —— DIN 3861
ISO 8434-1

Standardlara Uygun
Port form W

DIN 3861 Olarak
SO 8434-1

Coupling body
DIN 3901
ISO 8434-1

Stud thread
DIN 3852
ISO 9974



DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

—————
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Sizdirmazlhk
DIN 3852, Form B



DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

7
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PEFLEX
DIN 3852, Form E




DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

Konik Dis Yapisi
DIN 3852, Form C



DIN 2353 METRIK — OLCU TIPLERI

O - Ring
ISO 6149-1




DIN 2353 METRIK
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Metrik tip baglantilar ozellikle hidrolik
tesisatlarda kullanilan celik cekme boru
baglantilarinda yaygin olarak
kullaniimaktadir. Celik cekme borularda
kullanilan Metrik baglanti uygulama cgesitleri;

2S Yuksuk Sistemi ile Baglanti Sekli

2S PLUS Yukstuk Sistemi ile Baglanti Sekli
ES 4 Yuksuk Sistemi ile Baglant1 Sekli
FORM Boru Uzerine Form Vererek Yapilan
Baglanti Sekli

BV-10 Sistemi ile Yapilan Baglanti Sekli
BV-10 ZAKO Sistemi ile Yapilan Flansh Tip
Baglanti Sekli



2S - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

o \ ¥ = Positiee locking
— N\ ¥ = Spring soelion
+ *{ Lo L) D | £ = Clarnping

Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru
uzerine sikilan 2S yuksik ile yapilir. Bu tip,
Standard uygulamalarda daha yaygin olarak
kullaniimaktadir.




2S PLUS - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

—_— — —  Clozed fidd of force
T Surface pressusse

Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru
uzerine sikilan 2S PLUS yuksik ile yapilir. Bu
tip yuksukte bulunan 6zel profiller sayesinde
montajlama sirasinda yapilan fazla sikma
hatalarini onler. 2S’e gore daha guvenilirdir.
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2S PLUS - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

2S plus
cutting ring



2S PLUS - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

2S plus
Schneidring

Operation

Stable material throw-up



ES4 - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

ES-4 Cutting Ring

_‘
DIN 3870/1S0O 8434-1
connecting pieca \_l_ union rut

Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru
uzerine sikilan ES4 yuksuk ile yapilir. Bu
tipte yuksugun i¢ kismi ve dis yuzeyinde
bulunan o-ring yardimiyla ekstra sizdirmazhk
saglanir. Ancak bu tipte caligma sicakligina
dikkat edilmelidir.




ES4 - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

\




ES4 - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

1 = Metallic sealing zone

2 = Gap-free chamber-mounting



ES4 - YUKSUK SISTEMI ILE BAGLANTI SEKLI

VOSS Fluid ES-4 Parker EO2
Cutting ring Cutting ring
. T

L '-\.'-\."-\."." .-l-.
d.,i:_"j - >

e iki Kenar Baskisi e Tek Kenarli Baski

e Viton O-Ring Standard e NBR O-Ring Standard
e Standart DIN somun ile e Standart DIN somun
Uygulanabilir ile Uygulanamaz

Teknik Farklar
ES-4 vs. EO2



VOSS FORM - BORU UZERINE FORM VEREREK YAPILAN
BAGLANTI SEKLI

Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru
tzerine form makinesi ile ytuksuk
kullanmadan yapilan form ile sizdirmazlik
saglanir. Bu tip baglanti en GUVENILIR
baglanti seklidir. Sizdirmazlik en iyi sekilde
saglanir. Bu formu vermek i¢in kullanilan
FORM 100 Makinesi Standardizasyon
saglamak bakimindan ve uretim hizi
acisindan olduk¢a bliyuk avantajlar
saglamaktadir.




VOSS FORM - BORU UZERINE FORM VEREREK YAPILAN

BAGLANTI SEKLI
Standard connecting piece
in accondance with Standard nut in accordance

DM 3861 /150 84341 Formed fube end with DIN 3870 /7 150 84341

Saaling ring of FKM # FPM Clamping ring
iprassed into nut)

VOSSFom™® Design




VOSS FORM - BORU UZERINE FORM VEREREK YAPILAN
BAGLANTI SEKLI

Soft seal in the

/ secondary zone

Precise stop in the
standard body



VOSS FORM - BORU UZERINE FORM VEREREK YAPILAN
BAGLANTI SEKLI

FormSQR: Schnitt Rohr12x3 Walform: Schnitt Rohr12x3



BV10 - SISTEMI ILE YAPILAN BAGLANTI SEKLI

Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru ucuna
monte edilen 10° agili ozel kaplin ile yuksuk
ve kaynak kullanmadan sizdirmazlik saglanir.
Bu baglanti tipinin en onemli avantaji asin
dinamik yukler altinda ve yuksek titregimli
uygulamalarda ¢ok yuksek performans
gostermesidir. Yatirnm maliyeti yuksek
olmayan TYPE 80 N2 Aparatla montaj
yapilabilmektedir. Ozellikle Demir Celik ve
yuksek tonajli preslerde tercih edilmektedir.

Twe

Tuba cantng and
apport

BV-10 flared couplings -




BV10 - SISTEMI ILE YAPILAN BAGLANTI SEKLI

Kaynakli Baglandilar igcin uygun
Maaliyetli Bir Alternatif ! 10°-Flared

Systems

BN | VOSS BV-10
Flared Couplings

ZAKO system

VOSS ZAKO
Flared Flanges



BV10 - SISTEMI ILE YAPILAN BAGLANTI SEKLI

Tuba  Labyirth
zeal

e e—

]
1
Tube certing and

AT

EV-10 flared couplngs




BV10 - SISTEMI ILE YAPILAN BAGLANTI SEKLI

10° flare

d cone

Clamping ring

= | B

Union nut

10°-Flared
System

BV-10 Flared
Couplings

Components



BV10 - SISTEMI ILE YAPILAN BAGLANTI SEKLI

Sealing zones

10°-Flared
System

BV-10 Flared
Couplings

DKO - effect



BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP
BAGLANTI SEKLI

Flange couplings
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Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru ucuna monte edilen 10° ag¢ilh 6zel kaplin ile ytksuk
ve kaynak kullanmadan sizdirmazlik saglanir. Bu baglanti tipinin en 6nemli avantaji asiri
dinamik vyukler altinda ve yuksek titresimli uygulamalarda cok yltksek performans
gostermesidir. Yatirm maliyeti ylksek olmayan TYPE 80 N2 Aparatla montaj
yapilabilmektedir. Ozellikle Demir Celik ve yuksek tonajli preslerde tercih edilmektedir.
Ozellikle  bluylk caph borularla yapilan baglanti  sekillerinde  kullanilir.



BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP
BAGLANTI SEKLI

Tube Labyrinth
seal

| —

—
—

Flared section

Tube centring and

support

ZAKO flange couplings




BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP
BAGLANTI SEKLI

10°-Flared
System

Problem situation:
BV-10 Flared
Connections

Solving Problems:
Changeover from
cutting ring to
BV-10



BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP
BAGLANTI SEKLI
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BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP

BAGLANTI SEKLI

O-ring ZAKO ring

=

10°-Flared
System

ZAKO
Flared Fittings

Components




BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP
BAGLANTI SEKLI

10°-Flared
System

ZAKO assembly
machine Type 82




BV10 ZAKO - SISTEMI ILE YAPILAN FLANSLI TiP
BAGLANTI SEKLI

10°-Flared
System

Tube

ZAKO ring Labyrinth sea

Flared section
Tube centring
and support

Unit



BAGLANTI TIPLERININ BORU CAPI VE CALISMA
SARTLARINA GORE SECIM TABLOSU

extreme

Requirements
heavy-duty

28

standard

6 16 38 120
Outside tube diameter

Diagram of applications




MONTAJLAMA

SIRASINDA HANGI

BAGLANTI TIPINI
SECMELIYIM?




MONTAJLAMA SIRASINDA HANGI BAGLANTI TiPiNi SECMELIYIM?

2S Yaksuakla ES 4 Contah Form Sistem 2S5 veya ES1-VA BV-10 Baglanti ZAKO Flansh

Sistem Yiikstikli Sistem yuksukld sistemi Baglanti sistemi
Paslanmaz Celik

Baglanti sistemi

Basinca Dayanim

Guvenilirlik =
Montai Kolavhgi - -
Sahada montaj [ | ——
Bakim Kolaylig - _
Akis Rahatligi _ _

Maliyet ~ %100 %125



BAGLANTI ELEMANLARINDA ZINK — NICKEL KAPLAMA

Zink-Nickel

Corrosion resistance in perfection




ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.
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LARGA urunlerinin tamami Zink — Nickel
kaplamahlidir. Zink- Nickel kaplama,
geleneksel galvanik ¢inko ve fosfat
kaplamalara gore ¢cok daha fazla korozyon
dayanimi saglar. Bir cok uygulamada 304
Kalite paslanmaz c¢elik malzemelerin
korozyon dayanimina yakin bir performans
saglar. Bu kaplama sayesinde kullanmisg
oldugunuz sistemdeki baglanti elemaninin
omru daha uzun olacaktir. Zink- Nickel
kaplamali baglanti elemanlari kullanilan
sistemlerde bakim maliyeti ve bakim igin
harcamis oldugunuz zamandan tasarruf
saglanur.




ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

Farkh Yuzeylerin Kaplama Yapisi Karsilastiriimasi

A3C Zn ZnNi

Zinc-nickel

Salt fog test after 120 hours.



ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

Farkh Yuzeylerin Kaplama Yapisi Karsilastiriimasi

A3C Zn ZnNi

Chromate coating CrVI

Zinc

Yellow CrVl (A3C)

Salt fog test after 120 hours.



ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

Salt fog test in accordance with DIN 50021 840 h



ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

200 hours 450 hours 800 hours 1000 hours

CrIII Zn/Ni CrIII Zn/Ni Zn/Ni Zn/Ni



ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

200 hours

450 hours

800 hours 1000 hours

800 hours

CrIII Zn/Ni




ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

« vy




ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.




ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.




ZINK — NICKEL KAPLAMANIN AVANTAJLARI.

Korumali Olun!

Yuzey
Teknolojisi

Zink-Nickel




MONTAJ SIRASINDA HANGIi BORU OLCUSUNU SECMELIYiM?

Table: Nominal pressure PN/tube dimension RAD x S
160 bar

100 bar
4 x 05
B = 1
B = 1
10 = 1
12 = 1
14 = 1.5
16 x 1.6
1B = 1.5
1B = 1.5
20 = 1.5
22 = 1.5
25 x P
2B x 2
30 x 2
3%k x 2
3B x 25
42 = 3
&0 x &
B0 = &
B = 4
& x12%
BD x B
B8 x14
1016 x 184
114.3 x 17.61
120 x 20
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BiR BAGLANTI ELEMANININ Di$ OLCUSUNU NASIL TESPIT EDEBILIRIM?

e ilg;‘-f:i :.} ! | I T
Male O.D. mm Female 1.D. Male O.D. mm Female L.D. Male O.D. mm Female L.D.
a6 3/8-24 19.3 1/2-14 1-11 333
9.4 1/8 - 28 20x15 200 1.5/16-12 333
95 20.3 7/8-14 34.0 d6x2
3/8-24 9.6 205 22x15 345 1.7/16- 12
9.7 13/16- 16 206 6x2 36.0
9.8 21.1 5/8-14 1.7/16-12 36.6
9.9 16 -20 21.2 391 | 5/8-12
1/8-28 10.3 1/2-14 213 40.0 42 x 2
10.5 12x1.5 22x 1.5 220 40.1 [1/4-11
7/16-20 11.2 7/8-14 223 40.6 1.11A16-12
1.4 /2 -20 225 24 x15 1 5/8-12 41.4
12x15 12.0 5/8-14 229 42 x 2 42.0
12.4 /4 -19 236 1 -14 1.1/4-11 42.2
12.5 14x15 24 x5 24.0 1.11/16-12 427
142 - 20 12.7 245 2ox 15 43.0 45 x 2
Q/16-18 12.9 249 3/4-14 45 % 2 450
1/4-19 13.7 249 1. 1/16-12 455 | 7/8-12
14x15 14.0 1 -14 254 46.7 1.1/72-11
Qf16-18 14.2 26x 15 260 1. 7/8-12 477
145 16x 15 3/4-14 269 1.1/2-11 433
15.7 38-19 LIf16-12 269 43.8 2-12
l6x15 16.0 11/16- 164 277 1.3/16-12 50.0 LZx 2
16.5 18x15 278 2-12 508
17.0 34 -16 279 5Z2x2 52.0
3/8-19 17.3 280 30x2 579 2-11
11/16- 16 17.3 0 x2 30.0 2-11 604
18x1.5 18.0 1.3/16-12 30.0 6l1.2 21/2-12
18.5 20x15 31.0 1.5/16-12 21/2-12 635
3/4-16 19.0 13/16- 16 315 1-11 63.6




BORU VE HORTUM BAGLANTISINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Hidrolik sistemlerde farklh boru caplari kullanilmamali, ani kesit
daralmasi ya da kesit artisindan kaciniimalidir.

Hidrolik sistemlerde kullanilan hatlardaki donuslerde, keskin
koselerden kacinilmalidir.

Asirl uzun ve gereksiz boru ve hortum hatlarindan kaciniimalidir.

Sistemde titresim ve kavitasyonu engellemek icin, borular belirli
araliklarla kelepceler yardimiyla tespit edilmelidir.

Emis borusu kisa olmalidir.

Donus borusu kisa olmalidir.

Hareketli ve titresimli yerlerde hortum kullaniimaldir.

Boru baglantilarinda isil genlesmeler dikkate alinmalidir.

Boru caplari istenen debi ve basinci saglayacak olgcude olmalidir.

Boru et kalinhigi ve hortum cinsi ¢calisma basincini ve sicaklik
degerlerini karsilayacak sekilde secilmelidir.

Boru ve hortum baglantilari sizdirmaz olmalidir.
Boru i¢c yuzeyleri puruzsuz olmahdir.

Hortumun en igteki katmani sistemde kullanilan akiskana dayanikl
olmalidir.



HIDROLIK HORTUM CESITLERI
VE SECIMI




DOGRU BORU VEYA HORTUM CAPININ SECILMESI
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DOGRU BORU VEYA HORTUM CAPININ SECILMESI

d= Boru i¢c Capi (mm)
Q= Pompa Debisi (Lt/Dak)
V= Akis Hizi (m/sn)

V (Emis Hatti icin)= 0,8 —1 m/sn
V (Basing Hatti icin)= 5 -6 m/sn
V (Déniis Hatti icin)= 2 — 4 m/sn



STANDART SERI HORTUMLAR

TRACTOR/ 1T
TRACTOR / 2T
TRACTOR / 1K
TRACTOR / 2K
LYTEFLEX
HARVESTER /17
COVER

SPIRTEX/K

UNITEX

ADLER/2

ASTRO/2
ASTRO/3
SUPERIJET

PROJET
SUPERJET / PLUS
GOLDENSPIR / 4SP
GOLDENSPIR / 4SH
GOLDENSPIR /9T
GOLDENSPIR / 12
GOLDENSPIR / 13




OZEL SERI HIDROLIK HORTUMLAR

* Yuksek Sicaklik Hortumlari
* Yuksek Basin¢ Hortumlari
* Pilot Hatti Hortumlari

* Ekstra Esnek Hortumlar
 Madencilik Hortumlari

* Yuksek Basing¢ Madencilik
Hortumlari

* Yuksek Basing Su Jeti
Hortumlari




HIDROLIK HORTUM SECIMI

Oncelikle hidrolik hortumun kullanilacagi ortamdaki elektrik
iletkenliginin tespit edilmesi gereklidir. Bazi uygulamalarda hidrolik
hortumlarin elektrigi iletmemesi, bazi uygulamalarda ise hortumun
Uzerinde olusan statik elektrigi iletmesi istenir. Bu se¢im insan
hayatini dogrudan etkiledigi icin hicbir zaman unutulmamali ve
tespiti soru isareti bulunmayacak sekilde yapilmalidir.

Hidrolik Hortumu tespit ederken sistemin maksimum ¢alisma
basincinin secilen hortumun ¢alisma basincina uygun olup olmadigi
kesinlikle tespit edilmelidir. Unutulmamalidir ki bu kriterde insan
hayatini dogrudan etkilemektedir.

Emis hatti hortumlari ile basing hatti hortumlarin trin tanitiminda
da belirtildigi gibi yapisi farkli oldugundan, secilen hidrolik
hortumun basing hattinda mi, emis hattinda mi kullanilacag tespit
edilmelidir. Unutulmamalidir ki burada yapilacak yanlis se¢im
sistem elemanlarinda c¢ok ciddi arizalara neden olur.

Secilen hidrolik hortumun calisma sicakhiginin kullanilacak akiskan
sicakligina ve ortam sicakligina uygun oldugu tespit edilmelidir.
Burada yapilacak bir hata tesiste yangin cikmasina veya insan
hayatina mal olabilir. Gerekli ise Hortumun Utzerine Cam Elyaf gibi

Isi koruyuculari gecirilmelidir.



HIDROLIK HORTUM SECiMI

Secilen Hidrolik Hortumlar eger gaz sistemlerinde kullaniliyorsa
hortumlarin dis yuzeyleri delikli olmasi gerekir, ¢inkl gaz katmanlar
arasindan siviya gore daha kolay gecer. Dolayisiyla hortumun
Uzerinde balonlar olusur, kullanilan gaz patlayici ise patlama
riskinden dolayi insan hayati tehlikeye girer.

Secilen Hidrolik Hortumun ¢api ¢ok iyi tespit edilmelidir, aksi halde
sistemde kullanilan ekipmanlar debi fazlaligindan veya
yetersizliginden zarar gorir veya dusiuk verimle calisir.

Sistemde karmasikliga neden olmamak icin hortumun rotasi ¢ok iyi
tespit edilmelidir.

Rakorlu Hidrolik Hortumun saglikli olabilmesi icin Rakorlarin ve
Hortumlarin birbirine uyumlu olmasi sarttir.

Sistemdeki Mekanik yukler hortumun émrini dogrudan etkiler.
Dolayisiyla hortum secimi yapilirken diger kriterlerin yani sira
noktaya da edilmesi gerekir.

Hortumun daima kesilme etkilerine ve sirtiinme etkilerine karsi
korunmasi gerekir.

Hortum boyu 6zenle tespit edilmelidir. Uzun hortum sirtinmelere,
burkulmalara ve karmasikliga neden olur. Kisa hortum, hortumun
omrinu kisaltir.



RAKORLU HIDROLIK HORTUMLARIN MONTAJINDA
DiKKAT EDILMESI GEREKENLER

—

?i~i.‘:iiji-—"‘;5L

DOGRU

YANLIS DOGRU
YANLIS

YANLIS

DOGRU

)

YANLIS

DOGRU

:: '! ’ YANLIS
E r DOGRU

YANLIS ﬁ

m

DOGRU



HIiDROLIK HORTUM RAKORLARININ PRESLENMESI

. Presleme islemi yapilmadan 6nce segilen tim malzemelerin (Hortum,
Soket ve Rakorlarin) dl¢uleri kontrol edilmelidir.

. Birbirine uygun olmayan Hortum ve Basliklari kesinlikle birlikte
kullanilmamasi gerekir.

. Preslemenin yapilacagi makinanin kalip 6l¢lisi ve ayarlari kontrol
edilmelidir.

. Eski malzemelerin kesinlikle tekrar kullanilmamasi gerekir. (Rakorlarin
cikartihp tekrar preslenmesi veya eski hortuma yeni rakor preslenmesi)

. Hortum presleme islemi bircok durumda insan hayatini dogrudan

etkilediginden dolayi presleme islemini yapan kisiler, yapilacak en ufuk
hatanin ne gibi sikintilarin dogabilecegini diisinmeli ve Presleme
islemine o derecede 6zen gostermelidir.

. Presleme isleminde yapilabilecek hatalar sunlardir;

1. Rakorlarin Hortuma Preslenmeden Rakorlu Hidrolik Hortumun Sevk
Edilmesi

2. Presleme Olcgiisiiniin yanhs hesaplanmasi veya tablodan yanlis
okunarak preslemenin yapilmasi

3. Presleme isleminin dogru 6lctide fakat yanlis kalipla preslenmesi

4. Presleme isleminin, Rakorlari Hortumun icine yeterince gegirmeden
gerceklestirilmesi.

5. Dirsek veya Biikiimlii Ozel Rakorlarin Preslenmesinde Rekorlar Presin

Cenelerine Carpmasindan dolayi olusabilecek bozulmalar.
6. Presleme islemi sirasinda soketin bir kisminin kalip disinda kalmasi.




DOGRU HORTUM VEYA BORU CAPININ SECILMESI

. Pompa emis hatti basma hattindaki borudan daha biiytk olmahdir.

. Depodan pompaya kadar olan boru hatti miimkiin oldukga kisa tutulmalidir.

. Pompaya girislerde dirseklerden veya benzeri elemanlardan kaginilmalidir. Aksi takdirde pompada asiri isinmalar olusur,
bu da pompaya ve diger elemanlara zarar verebilir.

. Emis hatti hesaplanirken V emme=0,8-1 m/sn arasi Akis Hizi degeri alinir.

. Pompa basing hatti emis ve donis hattina gore daha kiigtik caph segilmelidir. Aksi takdirde pompadan istenilen basinci
alamayiz. Basma hatti hesaplanirken V basma=5-6 m/sn arasi akis hizi degeri alinir.

. Pompa donus hatti da emis hatti gibi basing hattina gére bliylk secgilmelidir. Aksi takdirde donts hatlarindaki kisith

gecisler basincin ylkselmesine gliclin gereksiz yere harcanmasina neden olur. Dons hatti hesaplanirken
V doniis=2-4 m/sn Akis hizi degeri alinir.

Yukaridaki Agiklamalar Dogrultusunda Boru i¢ Caplari Hesaplamasinda Asagida Verilen Formiil Kullanilir.

d=/ 21x Q
4

d= Boru i¢ Capi (mm)
Q= Pompa Debisi (It/dk.)
V= Akis Hizi (m/sn)



Depolama ve izlenebilirlik




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

Asagida hortumlarin depolama sartlarinin belirtildigi standartlar listelenmistir:

STANDART YAYIN TARiHi
1SO 8331 Eylal 1991
BS5244 1986-Revizyon 1996

DIN 20066 Ekim 2002

SAE J1273 Mart 2001




Depolama & izlenebilirlik — HORTUM
Bu standartlarin ozellikleri:

ISO 8331: “Kaucguk ve plastik hortumlar ve hortum rakorlari-Depolama kullanim ve muhafaza secimi
icin rehber”

.. : Montajdan 6nce 4 yil,
MAX DEPOLAMA SURECI

Hortum rakorlari icin 2 yildan az

Eger ilave olan depolama dénemleri engellenemezse hortumlar kullanilmadan 6nce test edilmeli
va da gozden gecirilmelidir.




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

Bu standartlarin ozellikleri:

DIN20066: “Hidrolik Akiskan Gicli;Hortum Rakorlari;Hizmet Performansi
Degerlendirmesi”

MAX DEPOLAMA SURECI Montajdan once 4 yil,
Rakorlar igin 2 yil

Saklama kosullarinin hortum rakorlarinin hizmet suresini potansiyel olarak azalttigi kaydedilmistir.
Potansiyel olarak rakorlu hortumun servis dmrinu azaltabilecek baski unsurlari aktarilir. Maksimum
kullanim kapasitesi olan 6 yil depolama periyodunu da kapsamaktadir. Sonug olarak her depolama
periyodu rakorlu hortumun servis 6mrini esit parcalar halinde tuketir.




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

BS 5244:”Hortum rakorlari ve hidrolik kaucuk hortumlarin depolanmasi ve son kullanma
tarihleri uygulamasi”

3 yil:hortum Uzerinde teste gerek duyulmaz
3-5 yil: hidrolik basing deneme testleri istenir.

5-8 yil: hidrolik basin¢g deneme testleri, carpma, vurma
catlak,soguk elastikiyeti elektrik testleri istenir.

8 yil: hurdaya cikar.

Hortum ve Rakorlar icin Azami
Depolama Siresi

i 3yil:rakorlar Uzerinde teste gere duyulmaz
Depolanmis Malzeme Uzerine
Yerlestirilmis Rakorlarin 3-5 yil: hidrolik basing deneme testleri carpma,vurma  testleri

Azami Depolama Siresi Istenir.

8 yil; hurdaya cikar.

Rakorlu hortum hizmeti siiresi ,bagladigi malzemeye gore degisir.Bundan dolayi bu streyle ilgili genel
bir tahminde bulunmak mimkin degildir. Buna gore kayitlarin her bir malzeme ile buna dair 6zel
uygulamaya iliskin bakis acisi ile tutulmasi onerilir.




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

SAE J1273:” Hidrolik Hortum Montaji icin Onerilen Uygulamalar”

Kaucuk hortumlar:

<10 yil parti icinden

Azami Depolama Siresi <10 yil gectikten sonra rakorlar gorsel inceleme ve deneme
testlerinden gegirilir.

Termoplastik veya PTFE hortumlari sinirsiz distntlmustar.

*Bu standart genel unsurlar Gzerindeki gereksinimlerin depolamada hortumlari
etkiledigini anlatir.

*Bu standart hortum rakoru hizmet siresi 6ngorilemeyen etkiler hakkinda ipucu
vermez.Her sistem siparis icin dikkatlice analiz edilmelidir.

*Bu standart hortum rakorlarinin bakim programi hakkinda kullanicinin
uygulayabilecegi genel kriterleri verir .

*Bu hizmet programi,tiim uygulamalar ve hortumlar tizerinde uygulanmalidir.
eStandart, gorsel kontrol frekansi ve fonksiyonel testleri kurmak icin uygulamanin
dogasi ve zorlugu, gecmis hikayesi vb faktorlerin degerlendirilmesini gerektirir.




Depolama & izlenebilirlik —= HORTUM

Tdm standartlarda genel depolama kosullari ve yerlestirme politikalari saglanmistir.asagidaki
parametreler ile iliskilendirilip listelenerek oneriler sunulmustur.

ISI DERECESI
Genellikle 0-35 derece(Tercihen 15 derece)

NEM

Cok nemli veya kuru kosullardan kaginilmalidir. Tavsiye edilen ortalama nem orani %65 civarindan
yiksek olmamalidir.

ISIK

Hortumlar glines 1sigindan veya glicli yapay isiktan korunmalidir. Genellikle deponun pencerelerinin
kirmizi veya turuncu renge boyanmasi onerilir,hortumlar kapali kutularda saklanmalidir.



Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

OKSIJEN VE OZON

Kaucuga yonelik Gretimler Gzerinde ozonun zararl etkilerinden dolayi hortumlar hava alan kapali
kutularda saklanmali, civa buharli lambalar veya tlpler, ylksek voltajli elektronik malzemelerle
yakinligindan kaginilmalidir.

YAGLAR, COZUCULER, GRESS YAGLARI

Depolanan hortumlar,riskli cisimlerle olasi temasdan korunmalidir.

ISI KAYNAKLARI

Hortumlar gizli (dolayli) isi kaynaklarin uzakta saklanmalidir.

ELEKTRIK VE MANYETiK ALAN

Depolama alanlarinda malzemelerin yakinligindan elektriksel ve manyetik alan dogurabileceginden
kacinilmahdir.

Depolama alanlari manyetik parcalarda akima ve isinmaya sebebiyet verecek, elektrik ve manyetik
alan yaratabilecek malzemelere yakin olmamalidir.



Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

SAKLAMA KOSULLARI

Hortumlar her zaman rahat durumlarda depolanmali,zarar vermeden, lizerinde zorlama olmadan
saklanmalidir.

Tavsiye edilen en az kivirma cevresi olabildigince genis olmalidir.

Hortum, dis kaplamasinin gevre ile tesadiifen olusabilecek temaslarin yol acacagi asinmadan kacinacak
sekilde depolanmalidir.

ELLE iSLEME METODLARI

Hortumlara dokunurken mimkin oldugunca darbeler ve hortum kaplamasi asinmasina karsi
korunmalidir.



Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

lIgili hortum partilerinde bir problemle karsilasilirsa tiretilmis parti tekrar gdzden gecirilmelidir.
Bu kalite sistemi ile tretilmis kodlarin kaydedilmesi ile basarilabilir.

hortumlarinin parti (yi1gin) numarasi, hortumlarin tizerlerine kayit edilmis Gretim tarihleridir.

URETIM TARIHiI




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

Bu genel uluslararasi 6nerileri meydana getirmis olmaz. Buna ragmen adaptor ve baglanti
parcalarinin depolanmasi, hasar ve bozulmayi engellemek icin 6nlem almak énemlidir.

Baglanti elemanlari ve adaptorler kutularin icinden temin edilir. Kullanilana kadar kutularin iginde
durmasi tercih edilir. Bu, kazalardan dogacak ve cevresel zararlara mani olacaktir.

Baglanti elemanlari ve adaptorler nem, rutubet, toz pislik gibi dis etkenlere maruz kalirsa bozulur.




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

Baglanti elemanlari ve adaptorlerin icine pislikler yerlesebilir ve hortum rakoru takildiginda
uygulamalar Gzerinde nihai problemlere neden olur.

Hortum rakorlari ve uygulama hasarla sonuclanabilir.
Baglanti elemanlari o-ringlerle kendi orijinal kutularinda saklanmalidir.

Gunes 15181 almamalidir. Ozonun zararlarina karsi elektriksel malzemelerden uzakta depolanmalidir.




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

Dislerin depolama, elle isleme, hortuma gecmesi esnasinda zarar gormemesine yonelik 6nlemler
alinmalidir.

Kazasal hasarlar ve pisliklerin girmesinden uzak tutmak icin hortum rakorlarinda kapak olmalidir.




Depolama & izlenebilirlik - HORTUM

Baglanti parcasi yada adaptorde bir problem oldugunda fiili Gretim icin geri izleme gerekli olabilir.
Kalite sistemi ile Gretilen kodlarin,kayit edilmesiyle bunun Ustesinden gelinebilir.

Kutu numaralari bu izlenilebilirliligi verir.
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GORSEL HORTUM TANIMLAMASI

Hortum tanimlamasi hortum tizerinde bulunan hortum etiketinden yapilabilir.

Asagidaki bilgiler hortum lizerinden saptanabilir:

“»Uretici Markasi

s*Hortumun standardi(Uluslararasi norm uygunlugu)
¢ Hortumun Calisma Basinci

* Hortumun i¢ Cap Olgiisii

+» Uretim tarihi ve Parti (Yigin) Numarasi

> Ureticilerin kataloglari mevcutsa kullanin ve katalok ile karsilastirin.




GORSEL HORTUM TANIMLAMASI

HORTUM ETIKETI

CALISMA BASINCI INCH

(BAR) BLCUSD
EN NORM

P 4780psi

METRIK

owu CALISMA BASINCI

MARKA (PsI)

CiNsi



GORSEL HORTUM TANIMLAMASI

HORTUM ETIKETI

Uretim tarihi ve liretim parti(yigin) bilgileri genellikle hortum etiketinin karsi tarafinda
belirtilir.

URETIM TARIHi

UCUNCU CEYREK
TARiIH KODU




HORTUM STANDART TANIMLAMALARI

SAE 100R Serisi Tanimlamasi

* SAE 100R1AT
* SAE 100R2AT
¢ SAE 100R4
+* SAE 100R5
** SAE 100R6
¢ SAE 100R7
“*SAE 100R12
“*SAE 100R13
“*SAE 100R15




HORTUM STANDART TANIMLAMALARI

EN Serisi Tanimlamasi

4

L)

* EN 853 1SN
* EN 853 2SN
“*EN 854 R6
¢ EN 855 R7
¢ EN 855 R7
¢ EN 856 R12
“* EN 856 R13
“* EN 857 2SC

(AR )

L)

,




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R1T

PN o

NN NN XY
B SUSLVN NSV |
SN
i N8

AT CiNSI

Yaga dayanikh sentetik kaucguk, tek c¢elik 6rgii takviyeli, yaga ve havaya dayanikl
sentetik hortum kaplamadan yapilmistir. Sentetik kauguk, uygun malzeme kullanilarak
hortum igerisindeki tel 6rguyii bir arada tutmak igin kullanilabilir.



HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R2T

\_\\s\\(\,\\\\ .

AT CiNSI

Yaga dayanikli sentetik kauguk, iki kat gelik 6rgui takviyeli, yaga ve havaya dayanikl
sentetik hortum kaplamadan yapilmistir. Sentetik kauguk, uygun malzeme kullanilarak
hortum igerisindeki tel 6rguyii bir arada tutmak igin kullanilabilir.



HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R4

Yaga dayanikh sentetik kaugugun icindeki tiip, ¢elik spiral govde sargi ile takviyeli iki
kat tekstil orglii ve cevre kosullarina dayanikhi sentetik kauguktan olusur. Spiral

seklindeki sarimi olan gelik tel sayesinde kullanilan hattaki vakum etkisiyle hortumun
biziilmesini dnler.




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R5

Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, yuksek dayanimli ¢elik orgii ile ayrilmis
iki tekstil orgulii, havaya dayanikli kaplamadan yapilmistir.




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R6

Hortum, yaga karsi dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiipiin, uygun tekstil orguli
tel, yag ve havaya karsi dayanikli sentetik kaplamadan yapilmistir.




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R7

Hidrolik akiskana karsi dayanikli termoplastik igindeki tiip, hidrolik akiskanla uyumlu,
sentetik fiber(tel) takviyeli, akiskan ve havaya karsi direngli termoplastik kaplama ile
yapilir.

Yalitkan 100R7 turuncu kaplama ve uygun bir ¢izgi ile agiklanir.

Basin¢ dayanimi 100R1 serisine benzer seviyelerdedir.

CRARAALARILRLRIARRELLS
# SIRIRNES




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R12

Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, degisken yonlii 4 spiral sargi, yag ve
havaya dayanikli sentetik kaplamadan yapilmistir. Sentetik kaucuk uygun malzeme
kullanilarak hortum icindeki tel sargiy1 kavrayarak bir arada tutmak i¢in kullanilir.




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R13

Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, degisik yonlere olmak lizere yiiksek
dayanimli gelik spiral sargi, yag ve havaya dayanikli sentetik kaplamadan yapilmistir.
Sentetik kaugcuk uygun malzeme kullanilarak hortum icindeki tel sargiyi kavrayarak bir
arada tutmak icin kullanihr.




HORTUM ACIKLAMA

SAE 100R15

Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, 4 yada 6 kat yiuksek dayanimh gelik
spiral sargili, yag ve havaya dayanikli sentetik kaplamadan yapilmistir. Sentetik kauguk

uygun malzeme kullanilarak hortum igindeki tel sargiy1 kavrayarak bir arada tutmak
icin kullanihr.

» Agir gorev, yuksek giic, spiral 6rgi takviyeli hortum



HORTUM ACIKLAMA

EN854-TEKSTIL ORGULU HORTUMLAR

1 TE CiNSi
Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, tek kat tekstil 6rgii, yag ve havaya
dayanikh sentetik kaplamadan yapilmistir.

2 TE CINSI
Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, tek kat tekstil 6rgii, yag ve havaya
dayanikli sentetik kaplamadan yapilmistir.

3 TE CINSI
Yaga dayanikli sentetik kaugugun icindeki tiip, iki kat tekstil 6rgii, yag ve havaya
dayanikh sentetik kaplamadan yapilmistir.



HORTUM ACIKLAMA

EN 853(RESMEN DIN20022)-CELIK ORGULU HORTUMLAR

1SN CiNSi
Hortumun dis ylizeyin soyulmasina gerek duyulmadan montaja imkan saglama ozelligi
haricinde 1ST hortum ile ayni 6zelliklerdedir.

2SN CIiNSi
Hortumun dis ylizeyin soyulmasina gerek duyulmadan montaja imkan saglama ozelligi
haricinde 2ST tipi hortum ile ayni 6zelliklerdedir.



HORTUM ACIKLAMA

EN 856(RESMEN DIN20023)-SPIRAL TEL ORGULU HORTUMLAR

4 SP CiNSi

Yaga dayanikh sentetik kaugugun igindeki tiip, degisken yonlii 4 spiral sargi, yag ve
havaya dayanikli sentetik kaplamadan yapiimistir. Sentetik kaugcuk uygun malzeme
kullanilarak hortum igindeki tel orgiiyii kavrayarak bir arada tutmak i¢in kullanihr.

4SH CiNSi

Yaga dayanikl sentetik kaugugun icindeki tiip, degisken yonlii 4 agir spiral tel sargi, yag
ve havaya dayanikh sentetik kaplamadan yapilmistir. Sentetik kauguk uygun malzeme
kullanilarak hortum igindeki tel orgiiyu kavrayarak bir arada tutmak igin kullanilir.



HORTUM ACIKLAMA

ISO STANDARTLARI

TEL ORGULU HIiDROLIK HORTUMLAR 1ISO 1436-1
EN853/1SN,1ST,2SN,2ST&SAE100/R1AT,R2AT hortumlarinin ihtiyaglarini bu ISO
standartlari belirler. Bu yiizden genel teknik 6zellikler icinde ortak uluslararasi tel orgii
standartlari g6z 6niinde tutulur.

TEKSTIL ORGULU HIDROLIK HORTUMLAR ISO 4079
EN854/1TE,2TE,3TE ve SAE100R/6&R3 hortumlarinin ihtiyaglarini ISO standartlari
belirlemistir. Bu yuizden ortak uluslararasi standartlar genel sartname icinde irdelenir.

SPIiRAL HiDROLIK HORTUMLAR ISO 3862-1
EN856/4SP,4SH VE SAE 100/R12,R13&R15 hortumlarinin gereksinimleri sadece ISO
genel sartnamesi ile karsilanmaktadir.

TEL ORGULU KOMPAKT HORTUMLAR ISO FDIS 11237-1
Bu dokiiman halen taslak halindedir. EN857/1SC VE 2SC ek olarak SAE100/R16&R17
sonunda kaplama gereksinimi duyacaktir




HORTUM ACIKLAMA

SAE,EN & ISO STANDARTLARI

ULUSLARARASI HORTUM URETICILERINDEN MANULI SARGILI TEL VE TEKSTIL ORGULU
HORTUMLAR iCiN TUM ULUSAL SERTIFIKALARDA (SAE, DIN, EN, 1SO) USTUNLUGUNU
GOSTERMISTIR.

EN, DIN&ISO STANDARTLARI GENELDE SAE DEN DAHA YUKSEK BiR SIRALAMAYA SAHIPTIR.

BU NEDENLE AN, EN, DIN VEYA ISO YA GORE DEGERLENDIRILMiS HORTUMLARIN AN, SAE
YE GORE DEGERLENDIRILMiS HORTUMLARIN YERINE KULLANILMASI MUMKUNDUR.

SAE HORTUMLARININ SINIFLAMASI UYGULANAN TALEPLERDEN ESIT YA DA BUYUK OLANA
KADAR SAE YE GORE DEGERLENDIRILMiIS HORTUMLAR AN, EN, 1SO YERINE KULLANILAMAZ.



HORTUM ACIKLAMA

ISOBARIC HORTUMLAR

ISOBARIC hortumlar her boru ¢apinda ayni basingta ¢alisir.Ornegin SAE100R13 tiim
boyutlarda DN 19(3/4”) den DN50(2”) ye kadar 345 barda ¢alisir.

Her él¢giide hortum cinsi ile biikme yarigcapi ve ¢alisma basinci farkli olan yapilarin
uyusabilecegi diisiiniilecektir. Ornegin 6000psi icin ISOBARIC hortum cinsi,DN6(1/4”)
boyutu2 tel 6rgii olabilir, DN10(3/8”) den DN25(1”) boyutu 4 tel 6rgiilii ve (DN32/1 4)
den DN 50(2”) 6 tel 6rgti olabilir.

ISOBARIC HORTUM CINSiNiN AVANTAJLARI ASAGIDADIR:

>KULLANANLAR iCIiN RAHAT (KULLANISLI)

>POMPA VE SISTEM TASARIMI iLE HORTUM CINSiNiN BAGLANTISI

>OPTIMIiZE YAPILAR iCiN URETICILERE OZGURLUK VERMESi
(SADECE ID VE OD TAYIN EDILMISTIR)



HORTUM TANITIM
SORULARI



Asagidaki gok segimli sorulari cevaplayiniz, gegici sertifikaya ulagmak igin
sorularin %85 dogru cevap gereklidir.

Sertifika yeterliligine nasil ulasilacagi detaylari birimlerin sonunda
bulunacaktir.

ILK SORU
ICIN
TIKLAYIN




Hortum Tanimlama-SORULAR

Hortumlarin tuzerindeki marka bilgilerini nerede bulursunuz?

1. Hortum YuUzeyi Uzerinde
2. Yuksuk tUzerinde
3. Hortumun eki Uzerinde

Asagidakilerden hangisi uretim tarihi olabilir?

1. 3Q03
2. 21-03-03
3. MMXV11



Hortum Tanimlama-SORULAR

Hangi hortum c¢esidi SAE100R4 sertifikasini karsilar?

1. Hydroplast
2. Cover
3. Spirtex/K

Hangi uluslar arasi hortum sertifikasi Goldenspir/4SP yi karsilar?

1. Tractor 2T
2. Unitex
3. EN 856

Tractor/1 ile Tractor/M1T arasindaki ana fark hangisi olabilir?

1. Caligma basinci Tractor/1T icin daha yuksektir.
2. Tractor/1T de hortum kilifinin ¢ikarilmasina ihtiya¢ duyulmaz.
3. Tractor/1 de hortum kilifinin ¢ikarilmasina ihtiya¢ duyulmaz.



Hortum Tanimlama-SORULAR

SAE100 R6 tek orgult uygun tekstil 6rgiye sahiptir. ?
1. Dogrudur.

2. Hayir, 2 orgulu tekstil teline sahiptir.

3. Hayir, tek celik orgu takviyeli tele sahiptir.

EN853/2SN nin gerekleri hangi hortum tipi ile karsilanir?

1. iki tel orgii
2. 4 spiral 6rgi
3. 2 tekstil orgu

Asagidaki tanimlardan hangisi dogrudur?

1. ISO ya gore degerlendirilmis hortum yerine SAE ye gore degerlendirilmis
hortum kullanmak mamkundar.

2. SAE ye gore degerlendirilmis hortum yerine EN ye gore degerlendirilmis
hortum kullanmak miamkundar.

3. SAE ye gore degerlendirilmis hortum yerine ISO ya gore degerlendirilmis
hortum kullanmak mumkun degildir.



Hortum Tanimlama-SORULAR

Hangi ISO standartlan tel orgiilti hortumlar igin uluslararasi standart
gereksinimlerini kapsar?

1. 1SO 3862-1
2. 1S0O 1436-1
3.1SO 4079

ISOBARIC hortum cinsinin tanimi nedir?

1. Bu cins hortumlarin hepsi uluslararasi BARIC sertifikalidir.
2. Tum hortum boyutlarinin yapisi aynidir.
3. Bu cins hortumlarin hepsi ayni gcalisma basincina sahiptirler.

ISOBARIC hortum cinslerine hangi uluslar arasi standart bakar?

1. 1SO/CD 18752-1
2. 1SO FDIS 11237-1
3.1S0 3862-1



GUVENLIK UYARISI

ONCE GUVENLIK A

Hidrolik Sistemlerdeki, hidrolik ekipmanlarla ilgili herhangi bir isleme
baglamadan dnce unutulmamasi gereken en dnemli sey

mmm) Sizin ve Cevrenizin Guvenligi !!!




GUVENLIK UYARISI

Hidrolik Basincin Tehlikeleri:

2

A WARNING

-~

Hidrolik yagin viicuda enfekte olmasi ile
meydana gelen yaralanmalar

Hidrolik yagin tehlikeli toksik etkisi
Sicak hidrolik yag ile temas

Hidrolik sistem, hortum ve boru
hatlarinda meydana gelen patlamalar



GUVENLIK UYARISI

Yuksek Basin¢c Enfekte Yaralanmalari Nedir?

Basing altindaki akigkan, cilt dokusunu
delerek vicuda girer ve vicut
dokularina ulasir.

Viucuda enfekte olan bu madde hizli

bir sekilde deri dokusundan gecer;
sinir hucreleri ve el/vicut bosluklarinin
derinlerine kadar gider.




GUVENLIK UYARISI

Yiuksek Basin¢c Enfekte Yaralanmasi!!!!

Hidrolik hortumdaki igne deligi seklindeki
bir sizinti yiksek basing altinda toksik
yagin 180m/sn’lik bir hizla disari
firlamasina neden olur.

Bu neredeyse silahtan ¢ikan merminin
hizina yakindir.




GUVENLIK UYARISI

Nerede Bulunur?

Hidrolik Hatlar
Havasiz Boyama Spreyleri, o
100 PSI (6 bar) veya Yukarisi e
Yuksek Basincli Hava Hatlari

Yuksek Basin¢g Gres Basma ve Boyama
Tabancalari




GUVENLIK UYARISI

Malzeme Enfekte Olmasi ile:

Gres/MadeniYaglar/Hidrolik Akigskanlar/Boya/Tiner

* Hucre aralarindaki lifli bag dokunun artmasi
* Dokunun curtyup olmesi

* Boya ve Tiner gibi maddeler enfekte oldugunda bir ka¢ saat icinde
enfekte olan bdlgede aci yanma hissi ve siskinlik

* Gres,Hidrolik Yag gibi maddelerle enfekte olundugunda enfekte
olan bdlgede bir veya 2 gtin icinde aci ve yanma hissi

sonuc = KANGREN!!




GUVENLIK UYARISI

Hidrolik Basinc Etkisi ile Enfekte Olmu El




GUVENLIK UYARISI

Hidrolik Basinc¢ Etkisi ile Enfekte Olmus El




GUVENLIK UYARISI

Pressure and pinhole leaks

GUVENLIK HERKESIN SORUMLULUGUDUR!

AKISKAN GUCU YANLIS YONETILDIGINDE COK TEHLIKELIDIR.

N




Tesekkurler



